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Unter weitgehender Ausnutzung der
Vorteile des Baukastensystems und
der Standardisierung fiir Hersteller
und Fahrzeughalter haben der VEB
IFA-Automobilwerke  Ludwigsfelde
und der VEB Kraftfahrzeugwerk
4+Ernst Grube”, Werdau, 3 Tanksattel-
ziige entwickelt, die einen wirtschaft-
lichen Transport von Fliissigkeiten in
GroBbehéltern iiber weite Strecken
erméglichen.
Je nach den spezifischen Erfordernis-
sen der transportierenden Wirtschaft
stehen mit diesen 3 Fahrzeugen zur
Verfiigung:
— die einheitlich fiir alle 3 Sattel-
auflieger einsetzbare Sattelzug-
maschine W 50L/S,
der Sattelauflieger zum Transport
von Milch HLS 90.4
der Fliissigkeitstank- Sct(elaufhe-
ger, der in 3 Ausfiihrungen ge-
baut wird:
zum Transport von Milch, Molke,
Wein, Wasser, Bierwiirze und
Most HLS 90.45/5,
zum Transport von Kupferchlorid
und von technischer Salzséure
mit einer Konzentration =329/,
und einer Dichte von 1,3 kg/dm3
HLS 90.45/5 1,
zum Transport von Natronlauge
mit einer Konzentration =0,59,
und einer Dichte von 1,1 kg/dm3
und von Kochsalzlésung mit einer
Konzentration bis 80 g/l HLS
90.45/5 2,
— der Sattelauflieger zum Transport
von Motorendl HLS 90.45/3.

Mit diesen fir eine moderne Trans-

porttechnologie unentbehrlichen

Tanksattelziigen

— entfallen die Kosten einer Ver-
packung in Kleingebinden u.a.
Behaltern,

— erlibrigen sich die meisten der fiir
den traditionellen Versand, den
Umschlag und das Lagerwesen
benétigten Arbeitskrafte,

— wird die Beibehaltung der Qua-
litét des Transportgutes gewdhr-
leistet.

Auibau der Sattelziige

Die Sattelzugmaschine W 50 L/S
ist ausgelegt fir alle Auflieger mit
einer Sattellast bis zu 5800 kp und
einer Gesamtmasse des Aufliegers
bis zu 15000 kg. Sie kann daher fiir
alle 3 im folgenden beschriebenen
Sattelauflieger eingesetzt werden.
Das Fahrgestell dieser Sattelzug-
maschine gleicht dem des einsatzbe-
wéhrten W-50-Grundtyps, des Prit-
schenfahrzeuges W 50 L. Statt der
Anhéngerkupplung wurden hier je-
doch Rahmenverstdrkungen vorge-
sehen, auf die eine Sattelkupplung
aufgeschraubt ist. Ferner wurde der
Kraftstoffbehélter vergréBert und er-
méglicht damit einen erweiterten
Aktionsradius des Fahrzeuges.

Das Reserverad, stehend hinter dem
Fahrerhaus untergebracht, 1Bt sich
miihelos iiber eine Seilwinde absen-
ken. Zwischen Reserverad und Sat-
telkupplung ist der Rahmen tritt-
sicher abgedeckt.

Bei der Bewdltigung schwieriger
StraBenverhéltnisse unterstiitzt die
Sperre des Differentialgetriebes der
Hinterachse die Ubertragung der
Antriebskraft auf den Boden.

Titelbild: Tankstellen werden wirtschaftlich mit den Spezial-Sattelziigen aus Ludwigsfelde

versorgt: hier der Motorensltank-Sattelzug.

Der Sattelauflieger
zum Transport von Milch
HLS 90.45/1

verfiigt liber ein Fahrgestell aus ge-

schweiBten Stahlprofilen. An den

beiden parallelliegenden Langstra-
gern sind die Querschweller fiir die

Kesselauflage geschweiBt.

Der milchwirtschaftliche Spezialauf-

bau umfaBt 4 Transportkessel und

die im Armaturenschrank am Heck
des Aufliegers untergebrachte An-
nahme- und Abgabeeinrichtung.

Jeder der 4 in Verbundbauweise ge-

fertigten Sandwichplastkessel ist auf

Querschwellern mit Spannbéndern

befestigt. Bauweise und verwendeter

Werkstoff machen die Kessel physio-

logisch unbedenklich, pflege- und

reinigungsfreundlich, wartungsarm
und ergeben eine lange Lebens-
dauer. So betrdgt z. B. der Gesamt-
keimbesatz nach Reinigung und

Desinfektion je Quadratzentimeter

weniger als 1.

Die Wirtschaftlichkeit dieses Sattel-

aufliegers ergibt sich vor allem aus

den folgenden Vorziigen:

— Unmittelbare Annahme der Milch
im Milchvieh-Kombinat bzw. in
der Milchsammelstelle,

— maximale Auslastung der Trans-
portkapazitdt,

— Einsparung von Arbeitszeit, Mate-

rial und Kosten in den Landwirt-

schaftsbetrieben, beim Kraftver-
kehr und in den Molkereien,

Erhaltung der Rohmilchqualitét

wéhrend des Transportes vom

Erzeuger zur Molkerei.

Jeder der Kessel ist einzeln voll- oder

leerzupumpen, d.h. durch ein isolier-

tes Zweikreis-Rohrsystem aus rost-
freiem Stahl kann gleichzeitig Roh-
milch angenommen und Magermilch
abgegeben werden. Ein eingebauter

Kontakt schaltet die Pumpe bei ge-

fiilltlem Kessel ab. Die verschlieB-



Abb. 1: Mit dem Milchtank ttel kann i itig Rohmilch und Mager-

milch abgegeben werden.



bare Tiir zur Annahme- und Abgabe-
einrichtung 6ffnet sich nach oben
und bietet zugleich Regenschutz.
Neben der Annahme und Abgabe
von Milch gestattet die Anlage die
Mengenmessung durch ein Ziffern-
Rollen-Anzeigewerk. Die Annahme-
seite besitzt neben demZéhlwerk ein
Kartendruckwerk. Die Probenahme
von Milch ist durch einen Probeneh-
mer auf der Annahmeseite méglich.
Der Betrieb der Anlage erfolgt tiber
FremdstromanschluB.  Die Kessel-
zwischenrdume sind blechverkleidet.
Jeder Kessel verfiigt tiber eine Dom-
6ffnung mit einem isolierten Ver-
schluBdeckel. Fiir Reinigungs- und
Wartungsarbeiten ist an den Kesseln
ein Laufsteg mit einem aufstellbaren
Gelander befestigt.

Zu beiden Kesselseiten nimmt je 1
Behaltnis die fiir die Annahme bzw.
Abgabe mitgefiihrten Schléuche auf.
Zubehérkésten fiirdie Probeflaschen-
kéasten, fiir Werkzeug und eine Hei-
zung fiir den Armaturenschrank ver-
vollsténdigen die Ausriistung des
Sattelzuges. Uber eventuelle Stérun-
gen der Heizung des Armaturen-
schrankes informieren 2 an der Stirn-
wand desAufliegers befindliche Kon-
trolleuchten, die vom Fahrer auch
wdhrend der Fahrt beobachtet wer-
den kénnen. Zum Absatteln des
Aufliegers werden 2 Stiitzspindeln
durchKurbeltrieb ausgefahren, nach-
dem die Feststellbremse betdtigt
wurde und die Sicherung des Auf-
liegers durch die mitgefiihrten Vor-
legekeile erfolgte. Das an Traversen
unter dem Rahmen befestigte Reser-
verad wird durch eine Seilwinde ab-
gesenkt.

fo g L

Abb. 2: Der Armaturenschrank enthlt die gesamte Milch-Annahme- und -Abgabeeinrich
tung.



Der Fliissigkeitstank-
Sattelauflieger HLS 90.45/5

Abb.
in dev

gleicht in seinem Aufbau dem Milch-
tank-Sattelauflieger. Er eignet sich
je nach Ausstattung fiir den Trans-
port verschiedener, bereits weiter
vorn genannter Fliissigkeiten.

Mit den 4 voneinander unabhdngi-
gen Sandwichplastkesseln kénnen
erforderlichenfalls bis zu 4 verschie-

Kbt

Die guten Isolationseigenschaften
dieser Sandwichplastkessel sind wie
beim Milchtank-Sattelauflieger auch
bei dieser Variante voll wirksam. So
veréndert sich die Temperatur der
Flissigkeit bei einer Temperaturdif-
ferenz von 20°C in 6 h um max. 2°C.
Die Annahme der zu transportieren-

dene  Fli

den Flissigkeit erfolgt

ar
oder abgegeben werden Jeder der
Kessel hat eine eigene Doméffnung
mit VerschluBdeckel.

¢ Rationeller GroBbehalter Transport auch von Séuren und Laugen durch unseren Fliissigkeitstank-Sattelzug :
(de

hinter dem F

— durch die im Armaturenschrank
am Heck des Fahrzeuges befind-
lichen Pumpe,

hier beim Einsatz

gehért nicht zur Serienausstattung)

— oder durch die Doméffnungen.

Die Entleerung geschieht

— entweder durch die bereits ge-
nannte Pumpe,

— oder durch die Doméffnungen,

— oder mittels eigenen Gefilles
durch die Kessel-AnschluBventile.

Der Betrieb der Pumpe erfolgt tiber

FremdstromanschluB.

Die Zwischenrdume der 4 Behdlter

sind verkleidet, so daB der Aufbau

optisch wie ein langgestreckter GroB-




kessel wirkt. Seitlich ist ein Laufsteg
montiert, um erforderliche Reini-
gungs- und Kontrollarbeiten durch-
fiihren zu kénnen. Am Auflieger un-
ter dem Laufsteg ist ein Behalter mit
Abfiillschlauch von 5 m Lénge an-
gebracht.

Die Varianten HLS 90.45/5 1 und

HLS 90.45/5 2 des Fliissigkeits-

tank-Sattelaufliegers unter-

scheiden sich von der Variante

HLS 90.45/5 durch

— Domdeckel, die gegen aggressive
Medien besténdig sind,

— Kessel ohne AbfluBsffnung, so
daB die Befiillung und Entleerung
iiber die Doméffnung erfolgt,

— einen Schrank am Heck des Fahr-
zeuges, der keine Offnungen fiir

die Rohrleitungen aufweist und
der fiir die Unterbringung von
Zubehér verwendbar ist.

Abb. 4: Die ich des F

in der

hrung HLS 90.45/5.




Der Sattelauflieger
zum Transport von Motorendl
HLS 90.45/3

Abb. 5 und 6: Der

k-Sattelzug,

weist Uberwiegend dieselben Kon-
struktionsmerkmale und  gleichen
Baugruppen wie die bereits be-
schriebenen  Sattelauflieger  zum
Transport von Milch HLS 90.45/1 und
Flussigkeiten HLS 90.45/5 auf.

Die Befiillung der Kessel erfolgt
iiber die im Domdeckel vorhandenen
Einfillstutzen.

Der max. Filllstand ist mittels eines
Peilstabes je Kessel und Schwimmer
am Domdeckel optisch kontrollierbar.

d aus der hil

Die Kessel sind paarweise durch
Rohrleitungen aus PVC-h mit der
Abgabeeinrichtung verbunden, die
sich auch hier am Fahrzeugheck in
einem Armaturenschrank befinden.
Die 2 Verbundsysteme der Kessel
(Kessel 1 und 3 bzw. 2 und 4) er-
méglichen den Transport bis zu 4
verschiedener Olsorten, wobei die
beiden Ole eines Verbundsystems
untereinander vertrdglich sein miis-
sen.

Die Entleerung der Kessel 1 und 3
bzw. 2 und 4 erfolgt durch eine
Pumpe, deren Betrieb mittels Fremd-
stromanschluB geschieht. Bei Errei-
chung des Minimalstandes eines
Kessels schaltet die Pumpe automa-
tisch ab.

Fir die Gewdhrleistung der erfor-
derlichen Arbeitstemperatur der Ab-
gabeeinrichtung in der kalten Jah-
reszeit wurde ein Heizgerét instal-
liert.

s S

W 50 L/S und dem Sattelauflieger zum Transportvon Motorensl HLS 90.45/3.






TECHNISCHE DATEN

Abmessungen
Fahrzeug-Linge
-Breite
-Héhe, unbelastet
elastet
Ladevolumen
Kupplungshéhe, unbelostet

Zaptenausfithrung

Abstand Sattelzapfen

~ bis Mitte Rollachse

— bis Vorderkante Auflieger
— bis Stiitzbein

Abstand Mitte Rollachse
_ bis Hinterkante Auflieger
Radstand
Spurweite vorn
hinten
Kleinster Wendekreis-CJ
links

rechts
Kleinste Bodenfreiheit

Massen und Lasten
Leermasse
Nutzmasse
Zulassige Gesamtmasse
Sattellast
belastet
ulassig
Achslasten
— Vorderachse, leer
Zulassige Héchstlast
Hinterachse, leer
Zulassige Hachstlast
— Rollachse, leer
Zulassige Héchstlast

2490
2980
2850

9

3800
870
1725

1820

1800

14200
14350

350

3800

| Fliissigkeits: Motoren-
tank- | eltank-
Sattelzug Sattelzug
5 25 9
& X 5 =
2 2|2 3
< 48 2 38
6330 9690 7050 10285

2500 2485 2500

2980 3060 3060

2850 2930 2930
9

3800
995
1725

2115
3640 3640
1800
14200

14350

300 350 300

7950 4450 8835

9270 9300
13720 17920 13100 17300 12640 17075

Milchtank
Sattelzug
5r 3 7
3% 2 2
88 2 &
5300 7050 10285
2500 2485 2500
2630 3010 3010
2600 2880 2380
9
1230
2
3800
995
1725
2415
3200 3640
1700
1780 1800
14200 14200
14350 14350
300 350 300
4090 4450 8500
9900
5140
5800
2550
3400
1540
740
3690
8580

5100

2950

8000

4640

3640
8000

Sonstige technische Daten

Hachstgeschwindigkeit km/h

Achsuntersetzung

Bereifung

~ Abmessungen Zoll

— Anordnung, vorn Stek.
hinten Stek.

— Reserverdder Stek.

Fassungsvermégen des vergriBerten
Kraftstoffbehalters I

Sattelzugmaschine

Fahrgestell

Molor V\erzyhndev -Viertakt-Diesel, Typ 4VD
, mit Mmenkugelbrennruum
(MAN Syslem) Hubraum 6560 cm?; Was-
serkiihlung, LijfterrScthcutammik.
Leistung 92 kW = 125 PS (DIN) bei max.
Motordrehzahl 2300 min-!; max. Dreh-

moment 43 kpm bei Motordrehzahl
1350 min-t
Einscheiben-Trockenkupplung.

triebe mit 5 Vor und

echsell
1 Rilckwéirtsgang;
nisiert.

Elektrische Anlage 12 V, mit Botterie-Haupt-
schalter und -Umschalter fiir 24-V-Starter-
anlage; Drehstrom-Lichtmaschine 12
500 W.

. bis 5. Gcng synchro-

Lei mit
genieteten Quertragern
Vorderachse, als geschmiedete Faustachse

Milchtank- Fliissigkeits:  Motoren-
Sattelzug tank- Bltank-
Sattelzug ‘ Sattelzug
3% glg 2,8 2
% s £ s| g 3
£3 £ g £/ g =
8¢ &' 8 2 &
75 80 75 80 75 80 75
536:1
8.25-20 10.00-20S 10.00-20 S ’\D 00-20 S
12 PR 12 PR 12 PR 2 PR
2
4 4 4 4
1 1 1 1
150

lliptik-Blattfe-

! 5 b
dern und Querstabilisator.

Hinterachse, in Trieb- und Tragachse aus-
gebildet, mit Differentialsperre, verstark-
ten Halbelliptik-Blattfedern, Gummi-Zu-
satzfedern und Querstabilisator.

Betriebsbremse als hydraulisch  betatigte
Zweikreisbremse mit pneumatischer Ver-
starkung: Motorbremse; Feststellbremse
als Federspeicher-Handbremse.

Fahrerhaus

in Frontl
weise; 2 Sitzplatze (davon 1 ewgengefer
derter und geddmpfter, sog. Schwingsitz
fiir den Fahrer). Warmwasserheizung mit
Geblase; zugfreie Entliiftung mit zuséitz-
licher  Dachklappe; Rundumverglasung
aus Sicherheitsglas; elektrische Scheiben-

mit doppelt Tele-



Sattelauflieger

zum Transport von Milch

HLS 90.45/1

Elektrische Anlage 12 V; Steckdose 7polig.
A

B harisch
Druck (1 at) dart mcht uberschrmen wer-

Tt mullissige Temperatur im Kesselinne-
ren - 10°C

der 4 Behlter: je 2,25 m3.

ir die
Abgabe Einrichtung 380/220 V, 50 Hz,
Drehstrom mit Schutzleiter.

Rahmen in SchweiBkonstruktion und Stahl-
ausfiihrung.

Rollachse starr, mit Stabilisator, Typ AS
800/540, mit Blattfedern und Gummi-Zu-
satzfedern.

Einleiter-D,
als Handspindelbremse ausgelegt.

Milchférderung: Zweikreissystem fiir gleich-
zeitige Annahme von Rohmilch und Ab-
gabe von Magermilch.

Armaturenschrank mit folgenden Hauptein-
richtungen:

— Probenehmer.
haltnis 1 :5000, 1

stellbar;

- Milchzhler fiir die Mengenmessung bei
der Annahme und Abgabe; bei der An-
nahme ml! Druckwsrk fir Beleg;

— Milchpum

= kesselunscmushuhne,

Fir Probenaghme im Ver-
:10000 und 1 :20000

Gtid  Elekiro-Schalt

kasten.
Leistung der Milchpumpen:
nnahmepumpe 10000 I/h,
Abgabepumpe 15000 I/h
Mindest-Annahmemenge: 300 |
Maximal zuléssige Dichte der transportier-
ten Flissigkeit 1,03 kg/dm
Maximal zulgissige Temperatur der transpor-
tierten Flissigkeit 40°C; kurzfristig, z. B.
fiir die Reinigung, sind 60°C zuldssig.

Aufbau, der Behlierucinde: Innenwandung
PVC-h, 5 mm dick, dieser folgt eine Glas-
faser-Polyester-Schicht, darauf st als
Isolier- und Stitzkern PVC-h-Schaum ge-
klebt; die AuBenhaut bildet ein Uberzug
aus Glasfaser-Polyester.

1 T | =)
g = | A | — 1 g
“ o
2075
3200 3640
10285
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Fliissigkeitstank-Sattelauflieger
HLS 90.45/5

Fohrzeugrahmen, Rollachse, Bremsen, elek-
trische Anlage und der Aufbau der 4 Kessel
2u je 2,25 m’ Ladevolumen ertsprechen den
im Sattelauflieger zum Transport von Milch
HLS 90451 beriicksichtigten| Baugruppen.
Die dort enthaltenen Angaben treffen auch
2u fiir Dichte, Temperatur und Innendruck.
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Sattelauflieger
um Transport von Motorens!
HLS 90.45/3

Fahrzeugrahmen, Rollachse, Bremsen, elek-
trische Anlage einschl. FremdstromanschluB
fiir den elektromotorischen Antrieb der Ent-
leerungspumpen und der Aufbau der 4 Kes-
sel zu je 2,25 m? Ladevolumen entsprechen
en im Sattelauflieger zum Transport von
Milch HLS 90.45/1 und Flissigkeiten HLS
90.45/5 beriicksichtigten Baugruppen bzw.
Einrichtungen. Die dort enthaltenen Anga-
ben treffen auch zu fir Temperatur und
Innendruck.

Zshflissigkeit: Das zu transportierende
Motorend! darf den Wert von 227 cSt
nicht iberschreiten.

Haupteinrichtung der Ab inrichtung :

= i (A mit

zeigewerk,

— Maschinenthermometer C 160 (MeBbe-
reich — 35°C bis 50°C),

— Siebkorbfilter,

— Niederhub-Sicherheitsventil,

~ Zohnradpumpenaggregat  A-BfW-6, 3/4,
220/380 V 50 Hz, mit Elektromotor,

— Elektroschaltkasten,

—25 m Gummischlauchkabel mit Stecker.

mit D

2600
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